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PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA

Limometal je privatna firma izrasla iz samostalne ra- Cenificarion

dnie "LIMARIJA MULALIC". Aktivno i ozbilino posluje

od 1977. godine, a zaposljava ukupno 70 radnika. LIMOMETAL .80
T pi hl':l;i:.:ll:'iu.—.

Ureden proizvodni i kancelarijski prostor, savre-

meni strojni i vozni park, te dugogodi$nje iskustvo

i stru¢nost, omogucuju zaposlenima da sve po-

slove obavljaju stru¢no i brzo, §to znatno utjece i na B 1000

kvalitetu usluge. ™
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Svojim kupcima nudimo kompletnu uslugu od proiz-
vodnje, montaze do savjeta i sl.

Osobitom paznjom izvrsavamo zadatke kao $to je
pokrivanje vise ili manje slozenih krovista i fasada.
Koristimo, ugradujemo i prodajemo samo kvalitetne
materijale i proizvode. Za sve materijale i proizvode
posjedujemo odgovarajuce ateste i cerfifikate.
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Poslujiemo prema medunarodnom sistemu kvalitete
ISO 9001 : 2000 i certificirani ssno od medunarodne
institucije za kvalitet BVQI sa sjedistem u Londonui.
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Stalnim dokazivanjem se potvrdujemo i na Vasem
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SMo vrlo ponosni.

d
Potrazite nas i postanite i Vi nas zadovoljni kupac. .

Limometal Vas ocekuje!
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PROIZVDNJA

LIMOMETAL

Limovi u proizvodni proces ulaze u rolama standardnih §iring,
obi¢no 1250 ili T000 mm. U prvoj fazi proizvodnije visi se rezanje
limova na potrebnu dimenziju. Ta operacija se odvija na auto-
matskoj numeri¢ki upravijianoj masini za uzduzno i poprecno
rezanje limova. Opsavni limovi se profiliraju na hidraulicnim
savijocicama do 6 ili 10 metara u jednom komadu, S$to
omogucuje optimalizaciju procesa proizvodnje i smanjenja
Skarta,

Uzduzno i popre¢no automatsko rezanje limova

Hidraulicna savijaCica 10 metara
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Hidraulicna savijaCica 6 metara

Izviacenije olu¢nih cijevi u neograni¢enoj duzini
lzviacenije oluka-Zlijelba u neograni¢enoj duzini

IZLAZNI TAVANSKI PROZOR "“LM"

DIMENZIJA OTVORA 50x60 cm
UNIVERZALNI OPSAV ZA SVE VRSTE POKROVA
ARMIRANO STAKLO

POCINCANI, POCINCANI BOJANI ILI BAKRENI OPSAV

4 N

Na masinama za neogranic¢eno izvia¢enje oluka-
Zliieba i olu¢nih cijevi izradujemo date proizvode
u jednom komadu na potrebnu duzinu. To je
jako bitno jer se time smanjuje broj sastavaka pri
montazi, $to je daleko kvalitetnije u odnosu na vedi
broj sastavaka.

Time je i kapacitet proizvodnje oluko-zZliieba i
olu¢nih cijevi na visokom nivou.
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PROIZVDNJA
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U sektoru limarske galanterije proizvodimo "sismis"
snjegobrane za lim u obliku crijepa, tackaste
snjegobrane za crijep, jaohace (kalote) za trapezni
i za lim u obliku crijepa, perforiranu ventilirajucu
mrezicu i kapice za vijke.
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LIM U OBLIKU CRIJEPA
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LIM U OBLIKU CRIJEPA "UNA"

Lim u obliku crijepa "Una" je visoko kvalitetni pokrov, namijen-
jen za pokrivanje stamlbenih, poslovnih i pomocnih objekata
razlicite namjene i tipova krovista. Odlikuje se jasnim, mier-
livim i vaznim prednostima u odnosu na ostale pokrove:
dugotrajnoséu, estetskim izgledom, malom tezinom, brzom
montazom i postojano$cu u svim klimatskim uvjetima.

Pokrov je sa svojim tehnickim, mehanickim i hemijskim karakter-
isitikama projektiran tako da je otporan na visoke i niske temper-
ature, vietar, led i buku. IzZborom boja iz Sirokog spekira krovistu
dajemo jedinstven kompaktan estetski izgled (ista boja pokro-
va i pratece limarije ili kombinacija boja) §to je nemoguce os-
tvariti sa ostalim pokrovnim materijalima. Kombinacijom boje
lima, fasade i stolarije Vasem objektu dajemo lijep i moderan
izgled.

Viste, boje i karakteristike limova objasnjene su u zasebnom
poglaviju (str. 86,87,881111).

PROFILISANI LIMOVI
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LIM U OBLIKU CRIJEPA
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razlike L|m /L5 Klasicni crijep
crijepa "UNA"
tezina 4,8 kg cca 45 kg
minimalni nagib 12¢ 25°
otpornost na velika mala
vjetar
brzina montaze brza spora
. ne mijenja skuplja ma-
postojanost karakteristike hovinu i lisaje
upijanje vode ne da
izbor boja Siroki spektar jedna ili dvije
istovjetnost
boje pokrova i apsolutna nemoguca
limarije
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Pokrivna Sirina 1085 mm

Zlijeb

180 mm
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Sigurnosni W

Ukupna Sirina 1150 mm
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Duzina prema zahtjevu kupca

60 mm
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15 mm

Po Zelji kupca
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Tehnicki crtez lima u obliku crijepa
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PROIZVODNJA

Lim u obliku crijepa izradujemo prema Svedskoj tehnologiji na
najsavremenijoj, potpuno automatiziranoj proizvodnaj liniji koju
opsluzuje samo jedan radnik. Linija je numericki upravijana.

Ovaj nacin proizvodnje omogucuje visokokvalitetan proizvod
bez mogucnosti greske uzrokovane ljudskim faktorom.

Lim u obliku crijepa izradujemo u plocama standarne Sirine, a
duZine ploca su prema zahtievu kupca.

Proizvodni kapacitet linije iznosi 120 m2/sat, §to osigurava jako
kratke rokove isporuke.

SKLADISTENJE, TRANSPORT | MANIPULACIJA

Lim u obliku crijepa se skladisti na odgovargju¢im paletama,
ploCe su jedna na drugoj. Ako se radi o skladistenju na duzi pe-
riod, tad skladi$ni prostor treba biti suh, tako da se izbjegne viaga
izmedu ploc¢a koje su u direktinom kontaktu (jedna na drugoj). U
blizini uskladistenin ploCa ne smije biti oksidirani metal. Prilikom
manipulacije sa plocama treba voditi raCuna da se podizu
ravnomjerno, bez uvijanja i paranja, nosenje ploca prikazano
je na slici pored teksta. Ploce se na krov podizu ili pojedinacno
(horizontalno, pomocu uzeta) ili kompletno pomocu dizalice.
PloCe se tranportuju na prikladnim vozilima odgovarajuce
duzine, najbolje zajedno sa paletom, pri cemu treba paziti da
ploCe ne struzu po metalu koji bi mogao ostetiti boju.

LIM U OBLIKU CRIJEPA
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ANTIKONDENZNI FILC PRIPREMA KROVISTA

Kao opciju nudimo lim u Priprema krovista prikazana je na slikama ovisno o vrsti krovista (klasicna drvena konstrukcija ili betonska plo¢a). Prikazani
obliku- criepa sa anfikon- nacini pripreme krova neutrali$u pojavu kondenzacije koja se javija na svim vistama pokrova (lim, crijep, tegola, salonit
deznim filcom koji se na- i sl.). Osigurana je ventilacija §to je jako bitno za dugoviec¢nost i vodonepropusnost krovista.,

nosi na donju sfranu ploce
automatski  prilikom  pro-
flacije. Uloga antikondez-

nog filca je da sprecava :
kapanje kondenzata  koji \/\{:V\_/\/\//\\
nastaje uslied razlike u tem- ‘ !
peratur iznad i ispod pokio- ‘ L _ - ) N
va. Kondenzat se skuplia u Antikondenzni filc

filcu i isparava ventilacijom

7y oW

pokrova. ‘ ‘
Na ovaj nacin pokrovna

folija je suvisna, a u nekim
sluCajevima je i nezamjen-
jiv, kada montiramo crijep ‘
plocu bez daskanja krovista ‘
i folie, a Zzelimo izbjeci ‘
kondenzaciju.
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Di1=D2

Minimalni nagib krovista iznosi 12°  (20%).
Treba nastojati da dijagonale krovnih ploha
budu jednake.

KROVISTE SA DRVENOM KONSTRUKCIJOM

Ukoliko se radi o drvenoj konstrukeiji krovista, preporucujemo dascanje (podenje) preko drvenih rogova. Prilikom dascanja
tfreba obratiti paznju da nastavcei daske budu na rogu, a ne izmedu rogova.

LIM U OBLIKU CRIJEPA
LIM U OBLIKU CRIJEPA
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Preko daske se ugraduje hidroizolacija u vidu krovne paropropusno-vodonepropusne folije ili bitumenske liepenke (ter-
papir). Mi dajemo prednost paropropusno-vodonepropusnoj foliji u odnosu na bitumensku liepenku zbog duzeg viieka
trajanja i karakteristike propustanja pare iz donjeg dijela krovista, §to omogucuje ventilaciju iznad termo izo-lacije krovista,
MontaZa se pocinje od donjeg kraja konstrukcije paralelno sa sliemenom, nastavija prema gore, pravedi preklope, a
zavréni dio se s obje strane preklapa preko sliemena krova.

Preko postavijene krovne folije ili ter-papira, izvodi se letvanje u vidu "rostilj" - konstrukcije. Prvo se ugraduje kontra-letva (od\

koje direkino ovisi ventilacija ispod pokrova). Kontra-letva se postavija iznad svakog roga, direktino na krovnu foliju ili ter-pa-
pir. Minimalna dimenzija je 5x3 cm, a za vece duzine krovnih ploha (> 6.00 m), preporucujemo dimenziju 5 x 5 cm, jer
sto je kontra-letva visa bolja je ventilacija ispod pokrova.

Na postaviienu kontra-letvu popre¢no se ugraduje letva, iskljuCivo prema rastojanjima iz crteza , pocevsi od zavrsetka
rogova, pa prema sliemenu, paraleino sa buducim olukom (Zlijelboom). Dimenzija letve je 5x3 cm. Zavr$na letva odmice se
od sliemena 5 cm, bez obzira $to je rastojanje do letve ispod nje nekad manje od 35 cm. To odstojanje zavrsne letve od

siemena potrebno je zbog kasnije montaze limenog sliemenjaka.

- /

letva 5 x 3 cm
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KROVISTE SA BETONSKOM PLOCOM

Ukoliko se radi o krovistu sa betonskom plo¢om u jednoj ravnini od sliemena do kraja ploce preporu¢amo da se preko
betonske plo¢e ugradi hidroizolacija sa varenom ligpenkom.

Preko hidroizolacije ugraduije se kontra-letva minimalne dimenzije 8x5 cm tiplanjem u plo¢u. Odstojanje izmedu kontra-
letvi je cca 80 cm. Preko kontra-letve postavija se letva na nacin kako je to objasnjeno u predhodnom poglaviju (kroviste
sa drvenom konstrukcijom).

\

)

Ukoliko se radi o krovistu sa betonskom plocom koja se lomi, tako da je ispod sliemenjaka horizontalna, preporucujemo ugrad-
nju drvenih rogova, a ostatak pripreme je isti kao kod drvene konstrukcije (dascanje, hidroizolacija, rostili-konstrukcija letvanja), u
protivnom ¢e kondezacija dovesti do brzog propadanja rogova.
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KROVI§TE SA POSTOJECIM POKROVOM TEGOLOM ILI ETERNITOM h

Cest slucaj je sanacija krovista sa pokrovom od tegole ili eternita. Poto se radi o ravnim pokrovima preporucujemo
da se postojeca tegola ili eternit ne demontiraju, ve¢ da se preko njih ugradi roétilj konstrukcija od drvene letve (kontra-
letva i letva), jer nam u tom slu€aju postojeca tegola ili eternit sluzi kao hidroizolacija, tako da su troskovi pripreme bitno
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smanjeni.
J

MONTAZA OLUK - ZLIJEBA, UVODNOG LIMA U OLUK | VJETAR-LAJSNI

Nakon zavrsetka pripreme krovista prvo se montira oluk-zZlijelb sa pripadajuc¢im kukama (detalino objasnjeno u poglaviju ,Sistem
odvodnje oborinskih voda®"). Potom se na prvu horizontalnu letvu montira uvodni lim u oluk koji ima visestruku funkciju, sprecava
prodor vode izmedu Zlijeba i strehe, sprecava prodor vode ispod pokrovnog lima, §titi prvu letvu i dopunjava estetiku.

MONTAZA LIMA U OBLIKU CRIJEPA "UNA"

Lim u obliku crijepa montira se tako da se ploce
prepuste 7 cm preko ivice strehe u oluk. PloCe se
preklapaju po vertikalngj liniji za jedan val, tako da
je vodonepropusni kanal koji se nalazi sa lijeve strane
ploce (gledajuci od oluka prema sliemenu) uvijek u
donjoj zoni preklopa (Slika - detalj "A").

Redanje plo¢a moze se poceti s desna prema uli-
jevo (gledajuci od oluka prema sliemenu), tako da
se lijeva ploca preklapa preko desne, a moze se
poceti i sa lijeve strane prema udesno, tako da se
desna plo¢a poadviadi ispod lijeve. Koji redoslijed
¢emo odabrati, ovisi 0 geometriji krovne plohe.

U sluCaju da su duzine rogova vece od 8,40 m vrsi
se preklapanje ploc¢a po horizontalnoj liniji za jedan
se-gment ploce (minimum 10 cm), tako da je krajnii
segment donje ploCe uviiek ispod prvog segmenta
gomije ploce.

\_ (Slika - detalj "B")

LIM U OBLIKU CRIJEPA

Sliedec¢a operacija je montaza vietar-lajsni na ¢elne rogove. Uloga vietar-lajsne je da osigura vodonepropusnost na zavrsecima
pokrova, da §titi pokrov od udara vietra i da stiti ¢elne rogove od sunca i viage.

Postoji vise tipova  vietar-lajsne (slu¢aj bez celne daske, slu¢aj sa ¢elnom daskom, ispod pokrova, na pokrov, uze, Sire i sl.)
Vjetar-lajsna se izraduje minimalno 20 cm duza od stvame mijere roga, jer se prilkom montaze vrsi urezavanje kod sliemena i
kod oluka.

Za pri¢vrs¢ivanje vietar-lajsne koriste se samobusedi viici za drvo 4,8 x 35 mm u boji lima sa metalinim i neoprenskim podloskom.
Pricvrécivanje se izvodi sa boc¢ne strane, a rastojanje izmedu vijaka je cca 1,00 m.

/

DETALJ "A"

y

DETALJ "B"
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- N
Preklapanje ploca vrsi se i kod dimnjaka i
kod krovnih prozora. U ovim sluc¢ajevima B
donja plo¢a je duga ta¢no do donje ivice
dimnjaka ili prozora, a na gomjoj ploci se
prvo ureze procjep velicine dimnjaka ili C
prozora pa se potom ploca preklapa za
jedan segment (minimum 10 cm) preko
donje ploce.
/
ete] =
>
KROVNA PLOHA “A” KROVNA PLOHA “B”
E a B
PLOHA ATIKE “D” PLOHA ATIKE “C”
Lim u obliku crijepa pricvis¢uje se za letve pomocu samobusecih vijaka za drvo 4,8 x 35 mm sa metalnim i neoprenskim
podloskom, u boji pokrova. Raspored vijaka prikazan je na slici. Vijak se postavija u donjem dijelu ploce jer neoprenski podlozak |
omogucava 100 % vodonepropusnost, a na ovaj nacin spoj se moze dobro dotegnuti, jer bi u sluCaju postavijanja vijka na val |
plo¢e doslo do deformacije samog vala. oAt 15 4 1 203 45 6 7 8 9 1019213
o o
W W
m m
14 14
U U
-’ =)
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Na ovom primijeru prikazali smo redoslied redanja lima u obliku crijepa na razlicitim segmentima.
Raspored vijaka na limu u obliku crijepa Potrebno je obratiti paznju gdje se pocinje redanje tabli i kako se odreduju duzine tabli da bi Skart materijala bio minimalan.
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Za rezanje lima preporucujiemo ruénu elektricnu /
masinu sa trnom ili makaze za lim, jer se pri rezanju
lima sa reznim plo¢ama stvara visoka temperatura
koja ostecuje zastitu od korozije. Ivice lima nakon re- i S 1
zanja treba zastiti nanosom boje. -

Kretanje po limu u obliku crijepa vrsi se tako da stopala I ik
uvijek budu u polju, a ne na valu ploce. = il |

(1]
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- Po zavr$etku radova, kroviste se treba odistiti od even-
m tualne strugotine metala nastale rezanjem i busenjem — il
O lima, a koja izaziva koroziju lima. @
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LETVANJE KOD DIMNJAKA

VIETAR - LAJSNA SA KORITOM NA SOPU VJETAR - LAJSNA SA KORITOM UVALA VJETAR - LAJSNA
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PROFILISANI LIMOVI

SLJEMENJAK

Za pokrove od lima u obliku crijepa koristimo iskljucivo namjenski polukruzni profilisani sliemenijak, koji je poselbno pro-
jektiran za ovaj tip pokrova. Svojim karakteristikama ispunjava sve tehnicke zahtieve a njegov izgled krovistu osigurava
dodatnu estetiku. Postoje i zamijenski tipovi siemnjaka koji narusavaiju izgled krovista.

-~
Namjenski - polukruzni profilisani sliemenjak proiz-
vodimo na posebnoj automatskoj, numericki up-
ravljanoj liniji, koja osigurava savrsene karakteris-
tike proizvoda uz visoku produktivnost. Sliemenjak
se proizvodi u duzini od 2,00 m (korisna duzing,

racunajuci preklop).

/

SUEMENJAK

PROIZVODNJA | UGRADNJA
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MONTAZA SLJEMENJAKA
Prije montaze sliemenjaka potrebno je saviti zavrdetak polja izmedu valova ploce prema gore, na njenim gornjim krajevima
(koji dolaze ispod sliemenjaka), do visine vala plo¢e. Na ovaj nacin spreCavamo prodor vode koju vietar moze nanijeti uz
pokrov ispod sliemenjaka.
Sliemenjak se montira na grebenu (samaru) pokrova. Montaza se odvija od jedne ivice prema drugoj preklapajuci sliemen-
joke za jedan Zlijeb. Treba nastojati da se redanje sliemenjaka odvija tako da je na pre-kiopu gormniji siemenjak postavijen niz
vietar, ako je to mogucée obzirom na polozaj objekta.
Sliemenjake pri¢vrs¢ujemo za valove pokrovnog lima u obliku crijepa sa istim vijcima koji se koriste za pokrov.Nije preporucljiivo
urezavanje sliemenjaka na valovima pokrova, jer se time onemogucuje ventilacija krovista, )

oy iy
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PROFILISANI LIMOVI
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SNJEGOBRAN "SISMIS"

Na nasem klimatskom podruciju, sa obilnim snjeznim padavinama neophodni su kvalitetni snjegobrani radi sprecavanja A 2
Steta koje su uzrokovane padom vecih naslaga snijega sa pokrova. Pomocu snjegobrana osiguravamo i duzi vijek tra- , e #F .
janja oluka-zZlijeba. ; b ’ gt "
Za lim u obliku crijepa preporucujemo "sismis" snjegobran koji se potpuno stapa u vizualni izgled pokrova, za razliku od 1 > b1 ] 5.V
linijskih snjegobrana, koji u znatnoj mjeri kvare estetski izgled krova. "Sigmis" snjegobran je projektiran posebno za ova; fip i -

pokrova, nakon dugogodisnjeg iskustva sa drugim tipovima snjegobrana. 123110 ’ =

'$ismis"  snjegobran izradujemo od pocinéanog bojanog lima de-
bliine 1,00 mm, §to uz njegovu konstrukciju, poloZaj (na rebru, a ne
u polju) i nacin pricvrscivanja (kroz lim za letvu, a ne samo za lim)
osigurava njegovu dugovijecnost i funkcionalnost.

MONTAZA "SISMIS" SNJEGOBRANA

"Sismis" snjegobran montira se na val ploce ispod kaskade. Za montazu se koriste viici za drvo éx70 mm sa gumenim i
metalnim podioskom. Gumeni podiozak se postavija u utor za vijak sa donje strane snjegobrana, a metalni podlozak na
utor sa gomije strane snjegobrana, izmedu glave vijka i samog snjegobrana. Preporuc¢ujemo ugradnju metalne zastitne
kapice za glavu vijka u boji pokrova.

Snjegobrani se redaju "cik-cak" prema slici.
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SNJEGOBRAN SISMIS
a

'ﬂ'
Broj redova zavisi od duzine krova (L) i nagiba, a za standardne nagibe krova (15° - 30°) vazi:
L=do4,00m — jedan "cik-cak" red
L=0d4,00do7,00m -—dva "cik-cak'reda
L=o0d7,00do 10,00 m -t "cik-cak" reda
Odstojanja izmedu redova trebaju biti takva da se tezina snijega ravnomijemo rasporedi po cijelom krovistu. !
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TRAPEZNI LIM TR 40 TR 20

Trapezni profilisani limovi nalaze svoju primjenu u Sirokom asortimanu
gradnje. Zbog izvanrednih karakteristika primjenjuju se kao pokrovni,
fasadni i stropni limovi. Zbog svojih odli¢nih statickin karakteristika
nezaobilazni su kod jako velikin rastojanja oslonaca, $to smanjuje
troSkove gradnje.

Podnose blage nagibe krovista = 6°, otpomi su na ekstremne vremen-
ske uvjete i objektu omogucavaju dobar estetski izgled. U "sendvic"
izvedbi pokrova i fasade osiguravaju objektu dobru termoizolaciju uz
jednostavnu i jeftinu izvedbu.
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TRAPEZNI LIM
TRAPEZNI LIM
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POKROVNI TRAPEZNI LIMOVI

Trapezni profilisani lim TR 40/200 proizvodimo na najsa-
vremenijoj potpuno automatiziranoj proizvodnoj liniji koju
opsluzuje samo jedan radnik.

Ovakav proces proizvodnje otklanja mogucnost greske,
omogucuje visok proizvodni kapacitet (500 mZ2/sat)
i proizvodu daje karakteristike koje se ne mogu postici
klasi¢nim nacinom proizvodnje.

Trapezni lim TR 40/200 izraduje se u tablama u neograni¢enim duzinama, a prema zahtievu kupca. Pokrivna Sitina table iznosi
1000 mm. TR 40/200 se odlikuje odlic¢nim tehnickim karakteristikama. Na prvom rebru ima sigumosni Zlijeb koji osigurava vodone-
propusnost u dijelu preklopa tabli, a u poliima ima ojacanja koja doprinose vecoj statickoj nosivosti.

Pokrivna Sirina 1000 mm

SIGURNOSNI ZLIJEB OJACANJE POLJA
Siguronosni Zlijeb Ojacanje polja

TRAPEZNI LIM
TRAPEZNI LIM

Ovisno o rastojanju oslonaca iz tabelarnog prikaza na kraju ovog poglavlja odabire se potrebna debljina lima.
Naprimjer, za ¢eli¢ni lim debljine 0,50 mm maksimalno rastojanje oslonaca iznosi 2,00 m.

LIMOMETAL TRAPEZ TR 40/200/1000 U moguénosti smo proizvoditi razlicite profile trapeznih limova (prema Vasem crtezu ili uzorku), u duzinama do
10,00 m.

LIMOMETAL LIMOMETAL
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FASADNI TRAPEZNI LIMOVI

Fasadni profilisani frapezni limovi ne trebaju veliku nosivost, pa ih odlikuje manja visina rebra i
veca pokrivna Sirina. Koriste se uglavnom na vertikalnim plohama. Y,
U ponudi imamo avije vriste fasadnih frapeznih limova, a to su:

TR 20/183 i TR 15/165

Fasadne tfrapezne limove TR 20/183 i TR 15/165 izradujemo u tabloma duzine do 10 m.

Pokrivna Sirina 1100 mm
183 20, sei

138 T

LIMOMETAL TRAPEZ TR 20/183/1100

Pokrivna Sirina 1155 mm

® s
165 15, 2 \&
128 > 37

LIMOMETAL TRAPEZ TR 15/165/1155

|

TRAPEZNI LIM

TRAPEZNI LIM
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TRAPEZNI LIMOVI U "SENDVIC" IZVEDBI

U novijoj gradnji gdje je trend smanjenje troskova gradnje i kasnije eksploatacije objekta velika paznja pridaje se smanjenju energet-
skih gubitaka, 1. $to boljoj izolaciji objekta. Kao idealan materijal za ovakav tip gradnje upotrebliava se "sendvi¢" izvedba pokrova |
fasade. "Sendvic'- pokrov i fasada prikazani su na sliedecim crtezima:

Gorniji trapezni lim

Termo izolacija
(mineralna vuna ili stiropor)

Donji trapezni lim —_

Celiéni “Z” odstojnik

Sekundarni nosac

. . v /
Primarni nosac

— Vanijski fasadni lim
|~ Unutra$nji fasadni lim
Izolacija
%ralna vuna JiIi stiropor)
| Celicna konstrukcija

PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA
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TRAPEZNI LIM SA ANTIKONDEZNIM FILCOM

Uslied temperatumninh razlika dolazi do pojave konden-
zata sa donje strane lima. Da bi se neutralisala pojava
kondenzata na lim se u procesu proizvodnje kao opcija [} )|
nudi nanos antikondenznog filca. Kondenzat se skuplja u ) b ) | L , B

antikondenznom filcu i prirodnim ventiliranjem isparava. ¢ 3 Antikondenznifilo

Antikondenzni filc upotrebliava se u slu¢ajevima kad na )
krovu imamo samo jednostruki lim, bez das¢anja. Pogo- ) b
dan je i kod razli¢itih tipova nastresnica. ) [ )

TeZina tekstila ) ot
100 % PES DIN EN 29073-1 | g/m 10 % 95
0° > 900
. Unutradnja 2 S
Apsorbcija vode requlacija FD 15 g/m 45 > 600
90° > 500
Gorljivost DIN 4102/1 B1
Toplotna 0.038
vodliivost A SRRl W/mK 0.045
28 dana
Otpornostna | 1eC 68-2-10 29°C
) 95 % vlaga
Boja siva
J

e .
PRIPREMA KROVISTA

Kao s§to smo vec rekli trapezni pokrovni lim TR 40/200 odlikuje se jaokim statickim karakteristikama, pa su potrebna rastojanja
oslonaca velika, ¢ime se postizu velike ustede u konstrukciji krovista. Trapezni limovi su gotovo nezaobilazni kod objekata sa velikim
rasponima oslonaca kao $to su savremene betonske ili metaine konstrukcije, pa ¢emo u ovom poglaviju prikazati razlicite detalie
takvih krovista.

Odstojanje oslonaca za standardni trapezni pocinc¢ani bojani lim TR 40/200 debljine 0,50 mm moze iznositi do 2,00 metra, a po
potrebi za ve¢a odstojanja oslonaca bira se deblji lim prema tablici nosivosti na kraju poglavija.

W
9 ul

D1= D2

Trapezni limovi podnose jako blage nagibe krovista, pa tako minimalni nagib krovista za tfrapezni lim ne smije biti manji od 6°
(10 %).

LIMOMETAL

LIMOMETAL
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BETONSKA KONSTRUKCIJA

Kod pokrivanja objekata sa betonskom konstrukcijom, na sekundame nosace (roznjace) betonske konstrukcije prvo se
montira podkonstrukcijo od Eeli¢nih profila, najcesce su to cijevi 50x30x2 mm koje se ankerisu za sekundarme nosace
betonske konstrukcije. Prilikom montaze metaine podkonstrukcije treba obratiti paznju na nivelisanje, jer sekundarni
nosaci betonske konstrukcije obicno budu nedovolino ravni.

Sekundarni nosac

~

K
METALNA ILI DRVENA PODKONSTRUKCIJA

Kod metalne ili drvene konstrukcije tfrapezni lim se
polaze na sekundarme nosace (profile li letve). Ukoliko
imamo drvenu konstrukciju sa malim rastojanjem pri-
marnih nosaca i das¢anjem krovista, §to je Cest sluCaj
kod porodicnih ku¢a i stambenih zgrada, priprema se
izvodi sli¢no kao za lim u obliku crijepa, uz razliku da su
veca rastojanja izmedu oslonaca (letvi). )

Primarni nosac

Ankerisana metalna podkonstrukcija na sekundarni
nosac betonske konstrukcije

Ukoliko su na konstrukciji predvidena betonska ko-
rita za odvod oborinskih voda, preporucujemo da
se korita podascaju da bi se izbjegle neravnine
na limenom koritu koje obi¢no nastaju izmedu
Celicnin nosaca korita uslied opterecenja izaz-
vanih snijegom.

Preskjek “A-A”

Pad prema otvoru Pad prema otvoru

r
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Uvodni lim : ".?' ) - ?:_"T_
J ‘r' B "' 'ﬁ*

TRAPEZNI LIM

Crtez pripreme korita sa drvenim $taflama, stiroporom i daskom

LIMOMETAL

LIMOMETAL




J

Montaza ostale limarije prikazana je na slijeded¢im crtezima

Crtez ventilirajuceg sliemenjaka Crtez ventilirajuceg sliemenjaka

PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA
| Crtez zatvaraca na trapez
MONTAZA LIMARIJE NA POKROV SA TRAPEZNIM LIMOM
Kad je objekat spreman za ugradnju limarije i pokrova prvo se pocinje sa montaZzom korita ili oluka, potom se montira
uvodni lim sa prve letve u oluk. e ™\
Kod montaze vjetar-lajsne sa zavisetkom ispod trapez-
. nog lima treba paziti da krajnii Zlijeb lajsne dode ispod
N rebra, a ne ispod polja frapeza.
— : Priie montaze sliemenjaka potrebno je saviti polia
o izmedu rebara na zavrsetku frapeznog lima vertikalno
: - nagore kako bi se dodatno osigurala vodoneporpus-
.y nost na sliemenu.
- , \_ /
Crtez vijetar lajsne na trapez Crtez vjetar-lgjsne ispod trapeza
.-;_ . o : .____'-::".;.-T ;
P, = --".-F d b - .
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Ukoliko na objektu imamo i atiku, ona se mora obloziti na nacin prikazan na sliede¢im crirezima.

VIJCI ZA TRAPEZNI POKROVNI LIM

Za montazu trapeznog pokrovnog lima TR 40/200 na drvenoj podkonstrukciji koristimo vijak 6 x 70 mm, a na ¢eli¢noj pod-

Crtez presjeka atike uz korito sa fasadnim limom konstrukciji koristimo samourezujuéi vijak 6,3 x 65 mm, u oba slu¢aja sa metalnim i neoprenskim podloskom.

Crtez presjeka atike sa limom uz zid

_ DASKA POD NAGIBOM

FASADNI LIM SA
UNUTRASNJE
_— STRANE ATIKE

Okapnica OKAPNI LIM NA

VRHU ATIKE
Fasadni zid

Fasadni lim FASADNI LIM
SA VANJSKE R
STRANE ATIKE -

OPSAVNILIM

I> Letva

CIJEV

Uvodni lim 40x40x2mm \

Daska d=2,4 cm

' % o e
Izolacija od kamene vune g
KOritO —~ PODKONSTRUKCIJA

— d=5cmiili stiropora

Vijak 6 x 70 mm Vijak 6,3 x 65 mm Kalota

1y " R
MONTAZA TRAPEZNOG POKROVNOG LIMA lzmedu vijka i frapeznog lima preporuéuje se montaza namijenske kalote koja §iti profil rebra od pretegnuéa i deformacije

. . ) . prilikom dotezanja vijka, a zbog vece dosjedne povisine ima vecu statiCku sigurnost od obi¢nog podioska.
Montaza tfrapeznog pokrovnog lima odvija se po slichom principu kao lima u obliku crijepa, pa ¢emo se ovdje vise koncentrisati
na pojedine detalje.

Poprecni preklop tabli frapeznog lima treba izvesti na sliedeci nacin:

Raspored vijaka prikazan je na sliede¢em crtezu.
Na uzduznom preklopu tabli potrelbno je da se preklopno rebro donje i gomije table pricvrste na svakih cca 1,50 m kako bi se
obezbijedilo dobro nalijeganje i funkcija sigumosnog Zlijelba na preklopnom rebru donje table.

9 Pricvis¢ivanje se izvodi sa samobusecim vilkom 4,8 x 35 koji ima neoprenski podlozak ili slijepom nitnom.

TRAPEZNI LIM

\'\‘i‘i‘\.‘\\lllin_., —
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MONTAZA SNJEGOBRANA NA TRAPEZNI POKROVNI LIM

Da bi se osigurala sigumost ljudi, imovine i oluka neophodna je montaza snjegobrana. Za trapezni pokrovni lim
predvideni su linijski snjegobrani (crtez). Kolicina snjegobrana odreduje se ovisno o nagibu i duzini krovista, pri Cemu
treba imati na umu i ravnomjerno rasporedivanje snjeznog opterecenja na krovistu.

LIMOMETAL TRAPEZ TR 40/200/1000

kSnjegobroni se montiraju iznad mijesta oslonaca frapeznog lima po "cik-cak" sistemu. )
\' d°p=L/200 A — kriterij dozvoljenih napona
C.0147 B - kriterij dozvoljenih ugiba
E=210000 N/mm?
0=140 N/mm?
I (m) 5, Icm4lm1 Wcm3lm1 A A A A A A A A A A AAAA
A B A B A B A B
1,00 0,50 12,96 5,44 6,09 10,45 6,09 25,18 7,61 19,87 7,10 21,23
1,00 0,55 14,24 5,96 6,68 11,48 6,68 27,66 8,35 21,83 7,79 23,32
1,00 0,60 15,52 6,49 7,27 12,51 7,27 30,14 9,08 23,79 8,48 25,42
1,00 0,70 18,07 7,53 8,44 14,75 8,44 35,10 10,55 27,70 9,84 29,60
1,25 0,50 12,96 5,44 3,90 5,35 3,90 12,89 4,87 10,18 4,55 10,87
1,25 0,55 14,24 5,96 4,27 5,88 4,27 14,16 5,34 11,18 4,99 11,94
1,25 0,60 15,52 6,49 4,65 6,41 4,65 15,43 5,81 12,18 5,43 13,01
1,25 0,70 18,07 7,53 5,40 7,46 5,40 17,97 6,75 14,18 6,30 15,15
1,50 0,50 12,96 5,44 2,71 3,10 2,71 7,46 3,38 5,89 3,16 6,29
1,50 0,55 14,24 5,96 2,97 3,40 2,97 8,20 3,71 6,47 3,46 6,91
1,50 0,60 15,52 6,49 3,23 3,71 3,23 8,93 4,04 7,05 3,77 7,53
1,50 0,70 18,07 7,53 3,75 4,32 3,75 10,40 4,69 8,21 438 8,77
1,75 0,50 12,96 5,44 1,99 1,95 1,99 4,70 2,49 3,71 2,32 3,96
1,75 0,55 14,24 5,96 2,18 2,14 2,18 5,16 2,73 4,07 2,54 435
1,75 0,60 15,52 6,49 2,37 2,33 2,37 5,62 2,97 4,44 2,77 474
1,75 0,70 18,07 7,53 2,76 2,72 2,76 6,55 3,44 517 3,21 5,52
2,00 0,50 12,96 5,44 1,52 1,31 1,52 3,15 1,90 2,48 1,78 2,65
2,00 0,55 14,24 5,96 1,67 1,44 1,67 3,46 2,09 2,73 1,95 2,92
2,00 0,60 15,52 6,49 1,82 1,56 1,82 3,77 2,27 2,97 2,12 3,18
p 2,00 0,70 18,07 7,53 2,11 1,82 2,11 4,39 2,64 3,46 2,46 3,70
MONT SENDV| _ POKROVA \ 2,25 0,50 12,96 5,44 1,20 0,92 1,20 2,21 1,50 1,74 1,40 1,86
2,25 0,55 14,24 5,96 1,32 1,01 1,32 243 1,65 1,92 1,54 2,05
Kod montaze *senavic” varjante pokrova donji sloj 2,25 0,60 15,52 6,49 1,44 1,10 1,44 2,65 1,79 2,09 167 2,23
frapeznog pokrovnog lima montira se tako da se ko-
fiste samo dva VijkO na jedﬂu tablu u Ug|OVimO po 2,25 0,70 18,07 7,53 1,67 1,28 1,67 3,08 2,08 2,43 1,94 2,60
E dijagonali table tako da se onemoguci pomijeranje 2,50 0,50 12,96 5,44 0,97 0,67 0,97 1,61 1,22 1,27 1,14 1,36
o tabli dok se ne postave "Z" odstojnici, jer ¢e se kasnijim 250 055 1224 596 107 073 107 177 13 140 125 149
i pricvrs¢ivanjem "Z" odstojnika ujedno pricvrstiti i donii ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ’
sloj trapeznog pokrovnog lima. 2,50 0,60 15,52 6,49 1,16 0,80 1,16 1,93 1,45 1,52 1,36 1,63
——
= . o o _ 2,50 0,70 18,07 7,53 1,35 0,93 1,35 2,25 1,69 1,77 1,58 1,89
Celicni "Z" odstojnici montiraju se iznad sekunda-
N mih oslonaca paralelno sa sekundarnim osloncima. —_—
- o . . ) . 4m? 3/m? A A A A A A A A A A AAAA
W Visina "Z" odstojnika ovisi 0 debljini tfermo-izolaciie, a I (m) S\n I t/m W /m A 5 A 5 A = A 5
0 krece se uglavnom izmedu 30 i 150 mm. "Z" odsto-
jnici izraduju se od Celicnog lima debljine 1,5 do 2,00
< mm i zasti¢eni su antikorozivnim temeljnim premazom.
1 lzmnedu "Z" odstojnika postavija se termo-izolacija (ka-
- mena vuna ili stiropor). Na kraju montiramo gomii sloj
frapeznog pokrovnog lima. Montaza op$avnih limova i
snjegobrana odvija se po istom sistemu kao i kod jed-

nostrukog frapeznog pokrova.
\_ Qg ap g P )
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Samouklapajuci lim "Falco" proizvodimo na najsavre-
menijoj potpuno automatiziranoj proizvodnoj liniji koju
Samouklapaijuci profilisani lim koristi se kao krovni, fasadni i opsluzuje samo jedan radnik. Ovakav proces proizvodnje
stropni lim. Zbog izuzetno jednostavne i brze montaze idea- otklanja mogucnost greske, omogucuie visok proizvodni
lan je za sistem "uradi sam". Ugraduje se po "klik-klak" sis- kapacitet i proizvodu daje karakteristike koje se ne mogu
temu. posti¢i klasicnim nacinom proizvodnje.
Odlikuje je ga odli¢na vodonepropusnost, jeftina podkon-
strukcija, estetski izgled i mogucnost ugradnje na jako blage Lim u rolni $iine 625 mm ulazi u liniju gdje se prvo obavija
nagibe krovista. Vijak prilikom montaze uviiek ostaje skriven profilno valjanje, a potom automatsko rezanje na zadanu
i prekloplien, §to daje poseban estetski detalj i osigurava duzinu. Proizvod izlazi na prinvatni sto gdje se visi pako-
vodonepopusnost. vanje.

SAMOUKLAPAJUCI LIM "FALCO"

Samouklapajuci lim "Falco" izraduje se u tablama u neograniCenim duzinama, a prema zahtjevu kupca. Pokrivna Sirina
table iznosi 475 mm. Odlikuje se odli¢nim tehniCkim karakteristikama. Na ivicama table nalaze se uklapajuci profili, a u
poljima su ojacanja koja doprinose ofpomosti na vitoperenje. Uklapajuci profili dizajnirani su tako da vijak ostaje skriven i
prekloplien idu¢om tablom.

SAMOUKLAPAJUCI LIM
SAMOUKLAPAJUCI LIM

LIMOMETAL LIMOMETAL



MONTAZA LIMARIJE NA POKROV SA SAMOUKLAPAJUCIM LIMOM PRIPREMA KROVISTA

Preporucujemo da se kroviste (posebno kod stambenih objekata) podasca. Daska se ugraduje na rogove. Preko daske

56

N\ se ugraduje paropropusno-vodonepropusna folija koja kroviste §titi od kondenzata. Sad je kroviste pripremlieno za
Kad je objekat spreman za ugradnju limarije i ugradnju samouklapaju¢eg lima "Falco" koji se postavija direkino na foliju. Najbolie je da se osigura ventilacija krovista
pokrova prvo se pocinje sa montazom korita sa cirkulacijom zraka ispod daske.

ili oluka, potom se montira uvodni lim u oluk.
Kuke oluka potrebno je urezati u dasku.

Preporuc¢ujemo da se vjetar-lajsne ugrade
nakon ugradnje samouklapaju¢eg lima, .
da se gomiji dio vjetar-lajsne preklopi preko
samouklapajuceg lima, jer bi u slu¢aju da se
vietar-lajsna podviaci ispod samouklapajuceg
lima doslo do izdizanja samouklapajuc¢eg lima
na mijestu krajnjeg Zliieba vietar-lajsne.

' ' - N

MONTAZA POKROVNOG SAMOUKLAPAJUCEG LIMA

Nakon ugradnje oluka i uvodnog lima u oluk ugraduje se samouklapajudi lim "Falco". U zoni do oluka samouklapajuci lim
se ureze kod preklopnih rebara, a potom se polie podvme i falca za uvodni lim. Na ovaj nacin kroviste smo osigurali od
vjetra i nanosa vode.

— Brtvena vodonepropusna I
—, traka —’
D Ukoliko imamo uzduzni preklop table uslied velike duzine krovista, preporucamo da preklop bude minimalno 20 cm i da D
2 se ispod preklopa ugradi samoliepliiva vodonepropusna brtvena traka, kako je prikazano na idu¢em crtezu.
. <
% | %
< w <
= ) , _ - ) Ny =
o . L o Vijak se postavlja na dio samouklapajuceg lima koji preklopom iduce table O
E Na isfi nacin preporucuiemo ugradnju lima uz . ostaje skriven. Odstojanie izmedu viiaka na jednoj tabli je cca 50 cm (ako je E
< zid i opsavnog zatvaraca. ’ kroviste podascano) ili na svakoj letvi. Montazom naredne table vijak ostaje <
skriven.

m Siemenjaok za samouklapajuci  lim  sas- m

toji se od sliemene kape i bocnih "limova-

nosaca" sliemene kape koji se urezuju na

samouklapajuéi lim. S~

. J
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SNJEGOBRAN ZA SAMOUKLAPAJUCI LIM

Za samouklapajuéi lim preporu¢amo ugradnju snjegobrana sa cijevima i drzacima cijevi koji se montiraju na spoju
tabli. Takav snjegolbran koristi se i kod falcanih limenih pokrova. Funkcija snjegobrana je u zastiti ljudi, materijainin
dobara i oluka od snijega. Prilikom montaze ovog tipa snjegobrana ne probija se samouklapajudi pokrov, a dobra
strana je §to se dodatno osigurava pokrov od eventualnog rasfalcavanja. W,

Ne preporucujemo montazu linijskin snjegobrana koji se koriste za pokrove od trapeznog lima, jer je u tom slucaju neo-
phodno postavijanje vijaka za snjegobran u polie samouklapaju¢eg pokrova, a to nikako nije preporucljivo.

SAMOUKLAPAJUCI LIM "FALCO" KAO FASADNI LIM

U novije vrijeme sve vise se za oblaganije fasadnih povrsina koriste limovi. Limene fasade odlikuju se atraktivnim estetskim izgledom,
dugoviec¢noséu, a u slucaju samouklapajuceg lima "Falco" posebno brzom i jedno-stavnom montazom.
Moze se montirati kao jednostruki fasadni lim ili u sendvic-izvedbi sa izolacijom.

maksimalno 1 metar

= =
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"Falco" fasadni lim se montira na drvenu ili metalinu podkonstrukciju , fako da su oslonci ispod "Falco" lima na odstojanju
maksimalno 1,00 metar. Kao spojni materijal kao i kod krovnog "Falco" lima koristimo rigips-vijak ili nitnu, ovisno o vrsti podkon-
strukcije.

LIMOMETAL
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MONTAZA OPSAVNIH LIMOVA
"Falco" samouklapajuci lim posebno preporucujiemo za unutrasnje fasadne povisine atike na objektima sa skrivenim

krovistem. U sluC¢aju betonske atike kao podkonstrukcija ¢e posluziti drvena letva tiplana u zid atike, a kod metalnih atika Najcesce se prije fasadnog "Falco" lima montira pocetni okapni lim, a u slu¢aju da se "Falco" montira na fasadni dio
obi¢no iskoristimo glavnu metalnu konstrukciju uz eventualno dodavanije pojedinog profila. iznad pokrova onda umjesto okapnog lima koristimo lim uz zid.

SISTEM KASETNIH FASADA

Posebno Zelimo istaci sistem kasetnin fasada
koje su samonosive na odstojanjima oslonaca
od cca 6 metara. Karakteristika kasetnin
limova je da se vanijski fasadni Im spaja za
unutrasnji lim, dakle bez celi¢nih odstojnika, a
izmedu dva lima nalazi se termoizolacija od
kamene vune ili stiropora.Kaseta se veze za
celicne ili drvene profile na rasterima maksi-
malno 6,00 metara i to na nacin da se samo
unutrasniji limovi povezuju za konstrukciju, tako
da vanijski lim ostaje kontinuiran.

Ovisno 0 geometriji fasade na vrhu fasadnog "Falco" lima montira se limena okapnica ili kutna lajsna, a svi otvori u fasadi se
obraduju opsavnim limovima.

SAMOUKLAPAJUCI LIM
SAMOUKLAPAJUCI LIM
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SAMOUKLAPAJUCI LIM "FALCO" KAO STROPNI LIM

Da bi se iijeg'O klasicno mO”eriSOnje i Cesto bOjenje plOfonO, $to u nekim S|UécjeVimO i nije mOgUée, ner. kod met- — - __

alnin ili drvenih konstrukcija, kao idealno riesenje se namece samouklapajuci "Falco" lim, sa brzom i jednostavnom
montazom, §to je dosta jeftinije od oblaganja sa gipsanim ploc¢ama npr. "Rigips".

ostecenja.

Uz sve prednosti "Falco" stropni lim mozemo po potrebi brzo i jednostavno demontirati i opet montirati bez ikakvih r
—— I —
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Za podkonstrukciju najcesce koristimo drvene letve na odstojanju cca 1,00-1,50 metar ili koristimo veé postojec¢u kon-
strukciju stropa. Za spojni materijal kao kod krovnog i fasadnog lima koristimo rigips-vijak ili nitnu, ovisno o vrsti podkon-
strukcije.
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SAMOUKLAPAJUCI LIM
SAMOUKLAPAJUCI LIM

Na obodu stropa i oko eventualnih prodora (npr. potpomi stubovi) po potrebi ugradujemo kutne lajsne koje i nisu neo-
phodne.
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SINUSOIDNI LIM

Modermiposlovniistambeniobjektizahtievajufasade
koje se odlikuju visokom estetikom, funkcionalnoscu,
sukladno$¢u sa modernom stolarijom, brzom i
ekonomic¢nom ugradnjom. Proizvod kojeg odlikuju
navedene osobine je upravo sinusno profilirani lim,
koji objektu daje upecatljiv izgled.

U saradnji sa nasim arhitektonskim i statickim
biroom pazljivo smo odabrali pravilan sinusoidni
profil najvise estetike i velike statiCke nosivosti koji
fasadi daje najbolje karakteristike.

Jr[ ij Ll |.|.ll

il

Sinusoidnilim proizvodimo na automatskoj numericki
upravijanoj liniji sto jamci kvalitetan proizvod i visoki
kapacitet proizvodnje bez mogucnosti greske.

Pokrivna $irina sinusoidnog lima iznosi 1000 mm,
profil posjeduje sigumosni Zlijeb i sigurnosni utor na
posliednjem segmentu koji se preklapa, sto jamci i
kapilarnu vodonepropusnost.

0

/

Montaza je jednostavna i brza, uglavnom se ploce polazu horizontalno, na drvenu ili metalnu podkonstrukciju
g u jednoslojnoj ili ,sendvic" varijanti. Posebno zelimo istac¢i ,sendvi¢" varijantu zida. Zid se sastoji od limenih ,C*
kaseta koje se popunjavaju mineralnom vunom, a potom se oblazu parapropusnom folijom. Zatim se okomito
na rasteru od cca 150 cm ugraduju limeni Q odstojnici koji obezbjeduju ventiliranje fasade. Na Q odstojnike

ugraduje se zavrsni sinusoidni lim.

|

= Pokrivna $irina 1000 mm

.91 mm

L91 mm
le
Ovakav zid je samonosiv na rasteru do cca 4,00 metra odlicno je termoizoliran mineralnom vunom klase gorivosti
. _ A1, zracno ventiliran, estetski odli¢an i sa vanjske i sa unutrasnje strane. Gradnja je veoma brza i ekonomicna,
§|'_9lém°5”' jeftinija od gotovih panela a u slucaju eventualnih ostecenja u toku eksploatacije jednostavnija je zamjena
zle oste¢enog diela fasade.

-

24 mm
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FALCANI LIM

Falcani limovi su nezamijenjivi na krovistima sa jako slozenom geometrijom, naprimijer kod kupola, polukupola, radijalnih krovista,
nepraviinih geomettrijskih tijela i kod krovista sa minimalnim nagibom = 3°. Montaza se izvodi tehnikom duplog falca, ru¢no ili
masinski, spojni materijal ostaje ispod pokrova.

U proizvodnii falcanog lima koriste se hidraulicne savijacice ili specijalne savijacice za falcani lim, ovisno o tipu falca. Razviena
Siina jedne "Sarme" iznosi 500 ili 625 mm (osim kod kupolastih ili stozastih krovista) ovisno o ulaznoj Sirini role lima koja se obi¢no
prepolovi uzduzno. 'Sarne" se na uzduZznim krajevima savijaju tako da su spremne za duplo falcanje.

Falcani lim se spaija za kroviste pomocu posebnih nosaca tzv. "haftera". Nosaci mogu biti fiksni ili pomicni. Pomicni nosaci su bolji
jer omogucuju neometanu diletaciju lima.
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PRIPREMA KROVISTA ZA FALCANI LIM

Falcani lim se postavija iskljuc¢ivo na podascani pokrov, a preporucujemo da se preko daske prije lima postavi krovna
paropropusno-vodonepropusna folija koja ¢e stititi pokrov od kondenzata.,

Preporucujemo da se kod pripreme krovista ispod zavisnog sloja daske osigura ventilacija krovista, da se predvidi
ventilirgjuce slieme, a na pokrovima kod kojin nije moguce izvesti ventilirajuce slieme obavezno treloa ugraditi ventilirajuce
elemente.

Prilikom montaze falcanog lima prvo se postavi "Sama’, pored nje se postavijaju nosaci na svakih cca 30 do 50 cm, zatim se
postavija susiedna "$ama". Potom se usice nosaca ru¢no saviju oko obje Same. Nakon montiranja "Sami" vrsi se duplo falcanje,
rué¢no ili masinski pomocu prenosne (terenske) masine. Na falcane pokrove kao snjegobran preporucujemo iskljucivo linijski sn-
jegobran sa sipkom i specijainim drzacima koji se za falcani pokrov spajaju na mjestima falca bez busenja lima.

LIM

FALCANI

LIMOMETAL

- LIMOMETAL
||




Ij"ﬁ

ﬁ,__
o




THLE
Wil f”f}'_
PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA
S EEFTT A
v’

{ A f ﬁ%“aﬁ‘: —

(
LIM U OBLIKU LAMPERIJE "DAMPA"

Lim u obliku lamperije "dampa" primjenjuje se za oblaganje fasadnih i stropnih povrdina. Idealan je za oblaganje strehe (potkro-
va). Odlikuje ga izuzetan estetski izgled i skriveni spoj. Elementi se rade zasebno i spajaju na poseban noéip skrivenim spojem.
"Dampa" se proizvodi na hidrauli¢noj savijacici na duZinu po zahtjevu kupca, maksimalno do 10 metara. Sirine su standardne.
KTipovi "dampe" prikazani su na crtezu.

~
PRIPREMA PODKONSTRUKCIJE

"'Dampa” se montira na metalnu ili drvenu podkonstrukciju. Najc¢esce su to kutijasti (kvadratni ili pravougaoni) profili ili "2 profili na rasteru
maksimalno do 1,00 metar. Profili podkonstrukcije na koju se montira "dampa" uvijek imaju obrnuti pravac od praveca "dampe”.

DAMPA
DAMPA

POKRIVNA SIRINA

5 POKRIVNA SIRINA 332,7 R . 166 ‘ MONTAZA LIMA U OBLIKU LAMPERIJE "DAMPA"
| - 315.7 , I - 149 g
2 Aﬁ_ 12 o |] 12
S32 Lt 15, 1o 32 |t 15

POKRIVNA SIRINA

5 POKRIVNA SIRINA 2285 5 1243 R
I 211,5 ' 1073 g
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KASETNI LIMOVI SISTEM ODVODNJE OBORINSKIH VODA

U sistemu odvodnije oborinskin voda primjenjujemo standardizirane i visokokvalitetne proizvode. Prateci svietske norme
osigurali smo krovistu optimalno dimenzioniranje sisterma oborinskin voda. Svi elementi sistema oborinskih voda su
normirani i adekvatno antikorozivno zasti¢eni.

Prilikom odabira sistema posebna paznja pridaje se dimenzioniranju elemenata odvodnije, 1j. pravinom odabiru di-
menzija oluka i odvodnih cijevi. U dimenzioniranju elemenata koristimo standard DIN EN 12056-3 od 2001.

U sliedecoj tabeli dat je prikaz dimenzioniranja elemenata standardnih profila u odnosu na povrsine krovista.

\_ /

Kasetni limovi primjenjuju se kao samonosivi "sendvic" - fasadni elementi , za koje nije potrebna podkonstrukcija.,
Idealni su kao vanjski i pregradni zidovi u objektu. Odlikuje ih ekonomi¢na gradnja i izuzetna estetika. Kasetni limovi
SU saMmonosivi, a rasteri ovise o debljini lima. Tako, naprimijer, za debljinu lima 0,50 mm raster iznosi maksimalno 6,00
metara.

o[zt s Toroos | povie
250 105 53 (43) 1,12 37,00
285 127 75 (63) 1,74 58,00
333 153 107 (92) 2,73 91,00
400 192 166 (145) 4,71 157,00
500 250 273 (245) 8,78 292,00

Kod manjihi srednjih povrsina krovista, kao $to su porodi¢ne
kuce, preporucujemo sistem polukruznih oluka, dok je kod
vecih povrsina krovista neophodan sistem kvadratnih olu-
ka ili kombinovani sistem.

Dimenzije polukruznog oluka prema DIN-u

gl e [ o [
280 18 127 | 7,00 | 11.00 6 63 :

333 20 153 | 9,00 | 11,00 6 92

400 22 192 | 9,00 | 11,00 6 145

500 22 250 | 9,00 | 21,00 6 245

|
PROIZVODNJA OLUKA | OLUCNIH CIJEVI

KASETNI LIMOVI
KASETNI LIMOVI

Polukruzni oluk-Zlijel 333 mm proizvodimo na masini za izvia¢enje oluka
u neograni¢enoj duzini, sto omogucuje manii broj spojeva, brzu proiz-
vodnju i montazu i bolju estetiku, a samim tim i vecu sigurnost odvod-
nog sistema.

Za vaniski lim kasetnog "'sendvi¢a" mogu se primijeniti razliciti tipovi fasadnih limova, najé¢esée "dampa’, samouklapajudi lim
"Falco" ili "TR 20", dok je unutradniji lim uvijek isti.

LIMOMETAL LIMOMETAL
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Olu¢nu cijev @ 100 mm proizvodimo na masini za izviacenje cijevi u neogranic¢enoj duzini, sto takoder ima prednost
koje su navedene kod oluka-zZlijeba.

Olu¢ne cijevi @ 80 mm, @ 100 mm i & 120 mm i @ 150 mm proizvodimo u duzinama do 6 metara.

Kvadratne oluke i cijevi proizvodimo na hidraulicnim savija¢icama i njihova duzina je maksimalno do 10 metara u ko-

PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA

madu.
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Obujmica

LIMOMETAL

Kutnik

Kotli¢

/

= .

Koljeno 72°

. )
MONTAZA KUKA ZA OLUK

I\

Kuke za oluk se moraju postaviti tako da se osigura potrebni nagib oluka, prema olu¢noj cijevi. Potreboni nagib iznosi
0.5 %.

Naprimijer, za oluk duzine 10,00 metara:

10,00m + 0,5 % = 10,05 m, dakle razlika u visini izmedu prve i zadnje kuke iznosi 5 cm.

Ovdje moramo napomenuti da neka krovista nisu u horizontali, 1j. da ve¢ imaju odredeni nagib, pa se prilkom
montaZe obavezno mora koristiti Spaga sa libelom. Ako kroviste vec ima odredeni nagib tad se olu¢na vertikala
tfreba postaviti na strani oluka gdije kroviste ima nizi nagib.

\ /
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SPAJANJE OLUCNOG SASTAVA

Na sastavu oluka treba osigurati da preklop iz-
nosi 5 cm i da se sastavak nalazi iznad kuke,
tako da je nevidliv gledajuc¢i sa tla. Pocin¢ani
bojani oluci spajaju se nitanjem i specijainim lje-
pilom (“klelb + dicht” masa), dok se pocincani,
bakreni i inox (rostrfrajni) oluci spajaju klasicnim
letanjem.

Olu¢ne vertikale montiraju se pomocu obujmica
(Selni). Za cijevi promjera do 100 mm obujmice
se postavijaju na svakin cca 3,00 metra, dok je
za cijevi ve¢eg promijera obujmice potrebno
postaviti na svakih cca 2,00 metra. Ciev se
montira na rastojanju od 2,00 cm od zida.

ODVODNJA OBORINSKIH VODA

Na krovistima se strehom imamo prepust krovista
u odnosu na zid objekta, pa se za spoj olucne
vertikale i kotlica na oluku koriste koliena. Koliena
su standardizirana, pa imamo koliena od 72° i
90°. U Posebnim slu¢ajevima koriste se i tzv. "S"
koliena. Koliena se za kotli¢ i cijev spajaju nitan-
jem.

_ J
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MATERIJALI

Postoji vise tipova materijala koji se koriste za izradu nasih proizvoda. Smatramo da je jako bitan ispravan odabir
materijala, pogotovo omijer uloZzeno/dobiveno. Prilikom odabira materijala treba voditi racuna i o moguénosti

spajanja pojedinih materijala.

e .
POCINCANI LIM U POLYESTER BOJI

TEZINE METALNIH LIMOVA /m’

POCINCANO ALUMINIJ BAKAR PROKROM MESING CINK OLOVO
mm kg/m?2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m2 kg/m?2
0.15 1.20 0.41 1.35 0.91 1.29 1.10 1.71
0.20 1.60 0.54 1.80 1.58 1.71 1.44 2.27
0.25 2.00 0.68 2.25 1.98 2.14 1.80 2.84
0.30 2.40 0.81 2.70 2.37 2.58 2.16 3.41
0.35 2.80 0.95 3.15 2.77 3.00 2.52 3.98
0.40 3.20 1.08 3.60 3.16 3.42 2.88 4.55
0.45 3.60 1.22 4.00 3.56 3.85 3.24 5.11
0.50 4.00 1.35 4.50 3.95 4.27 3.60 5.69
0.55 4.40 1.49 4.95 4.35 4.72 3.96 6.25
0.60 4.80 1.62 5.40 4.74 5.13 4.32 6.82
0.65 5.20 1.76 5.85 5.14 5.56 4.68 7.39
0.70 5.60 1.89 6.30 5.53 5.99 5.04 7.96
0.75 6.00 2.03 6.75 5.92 6.42 5.40 8.53
0.80 6.40 2.16 7.20 6.32 6.84 5.76 9.10
0.85 6.80 2.30 7.65 6.72 7.27 6.12 9.66
0.90 7.20 2.43 8.10 7.11 7.70 6.48 10.23
0.95 7.60 2.57 8.55 7.51 8.13 6.84 10.80
1.00 8.00 2.70 9.00 7.90 8.55 7.20 11.37

MOGUCNOST SPAJANJA POJEDINIH MATERIJALA

~

Materijal koji je idealan za najsiru primjenu. Koristi se za sve tipove pokrovnin i fasadnih limova i gradevinske limarije.
Ima najbolji omijer uloZzeno/dobiveno, jer se za povolinu ciienu dobije jako kvalitetan materijal. Ima glatku povrsinu,
dobro se obraduje i odli¢no podnosi sve klimatske i atmosferske uticaje, ima jako dolbru UV otpomost,

Ima dobru otpomost na hemijske agense (kiseline, baze i mineralna ulja), srednju otpormost na hloride i aromatike.
Procijenjeni vijek trajanja iznosi oko pedeset godina. p

Presiek materijala dat je na sliede¢em criezu.

Sloj polyester boje

. . . Sloj osnovne boje
Sloj laka na unutrasnjoj strani

Sloj osnovne boje Neutralizacijski sloj

Neutralizacijski sloj Sloj cinka

Sloj cinka Celi¢na plo¢a

MATERIJALI POCINCANI CINKOTIT INOX BAKAR ALUMINIJ
POCINCANI = DA DA NE DA
CINKOTIT DA = DA NE DA
INOX DA DA = DA DA
BAKAR NE NE DA = NE
ALUMINIJ DA DA DA NE =

Kvaliteta lima je DX51D (St 02 Z) , osim kod oluka-Zlijeba i olucnih cijevi za koje se koristi kvaliteta DX52D (St 03 Z), razlika je samo
u tvrdoci materijala. Nanos polyester boje na licu je 25 um, a na poledini je uglavnom sivi lak 7 um. Maksimalna temperaturna
otpormost primjene iznosi 80° C i moze se primjenjivati sievemo od 37. paralele, 1j u Citavoj Europi. Standardna debljina lima je
0.50 mm, a Sirina role je 1250 mm.

MATERIJALI
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POCINCANI CELICNI LIM U PLASTISOL BOJ

Materijal je pocincani celicni lim, samo §to je umijesto zavrsne polyester boje, ovdje plastisol nanos boje.
Obi¢no je hrapave povrsine, nanos plastisol boje na licu je 200 um, poledina je sivi lak 7 um. Vazno je
napomenuti da je ovaj material za klasu slabije UV otpornosti, da je maksimalna temperaturna otpornost
primjene 60° C i da se preporucuje primjenjivati iznad 45. paralele (prolazi otprilike sredinom nase drzave).

Na osnovu navedenog ne preporucujemo ugradnju ovog materijala na nasem klimatskom podruciju, jer
su tfemperature na krovistu blizu grani¢ne vrijednosti, i uslied toga u nekim slu¢ajevima postoji moguénost
ostecenja zavrsnog plastisol nanosa. Prednost ovog materijala je bolia otpomost boje na mehanicke uti-
caje.

Standardna debljina lima je 0,50 mm, a sirina role je 1250 mm.

POCINCANI CELICNI LIM U PURAL BOJI

Noviji materijal na nasem trzistu. To je pocincani ¢eli¢ni lim sa zavisSnom pural bojom. Primjenjuje se kao
pokrovni lim i za izradu limarije. Ujedinjuje prednosti polyester i plastisol nanosa boje. Cijienom je blizu plasti-
sola, ali ima bolju otpornost na UV-zrake i bolju temperaturnu postojanost primjene (100° C). Nanos boje na
licu je 50 um, poledina je sivi lak 7 um. PovisSina mu je malo hrapavija od polyester lima. Mnogi ga smatraju
nasliednikom plastisol lima.

Standardna debljina lima je 0,50 ili 0,55 mm, a Sirina role 1250 mm.

POCINCANI CELICNI LIM OBOSTRANO BOJANI

To je pocincani ¢eli¢ni lim koji je bojan sa obje strane (i lice i poledina lima). Najc¢esée se koristi se za izradu
oluka-Zlijeba, olu¢nih cijevi. Kvalitet je iskljucivo DX 52D (St 03 Z), $to limu daje potrebnu mekocu za pravilan
oblik Zlijeba i cijevi.

Standardna debljina lima je 0,50 mm, a sirina role je 1000 mm.

POCINCANI CELICNI LIM BEZ BOJE

U proslosti se masovno koristio za izradu gradevinske limarije. MoZe se jo$ koristiti za trapezne limove i falcani
pokrov. Ima dosta kraci vijek trajanja od pocin¢anog lima u boji, nesto je jeftiniji. Spojevi se mogu klasi¢no
letovati.

Standardne debljine lima su 0,50 i 0,55 mm, a Sirina role 1000 mm ili 1250 mm.

ALUMINIJSKI LIM

Ranije se dosta koristio kod trapeznih limova, $to se viemenom pokazalo lose, jer ima veliku diletaciju (na 10
metara diletacija je + 17 do -7 mm), te uslied toga dolazi do pucanja kod spojeva, narocito na mijestu vijka.
Danas se uglavnom koristi za falcane pokrove, jer je mekan i dugoviecan. Ukoliko se koristi aluminij onda
preporucujemo da to bude bojani, koji je za razliku od natur aluminija dosta otpomiji na hemijske agense iz
atmosfere. Cijenom je izmedu bakra i pocinc¢anog lima u boji.

Standardna debljina lima je 0,70 mm, Sirina role je 1250 mm.

BAKARNI LIM

Koristi se kao falcani pokrov i za izradu gradevinske limarije. To je najskuplji materijal u nasoj ponudi. Ima
najduzi viiek trajanja. Diletacija je prilicno velika (na 10 metara diletacija je +12 do -5 mm). Spojevi se mogu
klasicno letovati. Ne smije se spajati sa ostalim limovima, osim sa inoxom.

Standardna debljina lima je 0,55 mm, a sirina role je 1000 mm.

~
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REFERENCIJALNA LISTA IZVEDENIH RADOVA

U nasoj dugogodisnjoj istoriji velika je referencijalna lista izvedenih radova. Ovdje ¢emo spomenuti
SaMo neke:

. MedudrZzavni granini prelaz 1zaci¢ (Bihac)

. MedudrZzavni granicni prelaz Raca (Bijeljina)

. MedudrZzavni granicni prelaz Karakaj (Zvornik)
. MedudrZzavni granicni preloz Gradina (Jasenovac)
. Medudrzavni graniéni prelaz Bosanski Samac
. AGRANA Secerana Brcko

. BIMAL Brcko

o BEMUST Sarajevo

. PAN TRADE Br¢ko

. MLJEKARA MEGGLE Bihac¢

. CENTRALNA POSTA Biha¢

. GIMNAZIJA Cazin

. GLAMA Glamoc¢

. HLADNJACA Gospi¢

. LUKA Pula

J AGROLAGUNA Porec

. TVORNICA DUHANA Ljubuski

J PROMINVEST Salakovac

. WURTH BH Sarajevo

. Auto servis FORD KRAINC AUTO Pula

. PRIJEDOR PUTEVI Prijedor

. AUTOMAX Prijedor

. LASER Biha¢

J DAS PROM Banja Luka

. Naselie ,ZUTE ZGRADE" Banja Luka

. CAVKIC Cazin, Biha¢

. CAVKUNOVIC prodajni centri i benzinske pumpe Biha¢, Sanski Most, Kljue, Bosanska Krupa
. TVORNICA OPEKARSKIH PROIZVODA 25. Maj Cazin
. ALLOY WHEELS Jajce

. CAMELIJA OSIGURANJE Bihac¢

0 JAS COMMERCE Livho

. Trgovacki centar JAS COMMERCE Biha¢

. Proizvodna hala Mostar

. Trgovacki centar TUS Bihaé

. Trgovacki centar LJUBIC Knin

. Trgovacki centar GADZO KOMERC Sarajevo

. Trgovacki centar Maxi Metro Cazin

. Trgovacki centar EDO-SLAD Gracanica

. POSTA Cazin

. KASUPOVIC prodaini centar i servis RENAULT Biha¢
. DUZELIC betonara i benzinska pumpa, Cazin
. HOTEL ANA Gospi¢

. HOTEL PARK Biha¢

. HOTEL Buzim

o MOTEL ADA Biha¢

. Stambena zgrada AG PROJEKT Banja Luka

. Stambena zgrada ZOING Novi Grad

. Stambena zgrada GOLD-EXPORT IMPORT Banja Luka
. Stambena zgrade Laktasi, Banja Luka, Cazin
. Poslovno-stambena zgrada TEHEL Sarajevo

. Proizvodna hala NEW SANATRON Bosanski Novi
o HIDROKOP Banja Luka

. BAUERFEIND Biha¢

. Srednja $kola Livno

. Srednja $kola Konjic

. Osnovna $kola Bihac

. Osnovna $kola Bosanska Krupa

. Osnovna $kola Buzim

. Osnovna $kola Arapusa

. Osnovna $kola Konjodor

. Poslovni centar MEB Cazin

. Poslovni centar BENIMI Cazin

REFERENCIJALNA LISTA
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GRANICNI PRIJELAZ KARAKAJ - ZVORNIK GRANICNI PRIJELAZ RACA - BIJELJINA

LIMOMETAL LIMOMETAL
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POSLOVNI OBJEKAT LJUBIJANKIC - BUZIM

UNA PROMET - CAZIN

REFERENCIJALNA LISTA

BENZINSKA PUMPA TANE - BANJA LUKA

POSLOVNO - STAMBENI OBJEKAT - BIHAC DAS PROM - BANJA LUKA

PRIJEDOR PUTEVI - PRIJEDOR

LIMOMETAL
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STAMBENI OBJEKAT - SARAJEVO
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STAMBENI OBJEKAT - BANJA LUKA

SPORTSKA DVORANA - KOTOR VAROS

SREDNJA SKOLA - KONJIC

REFERENCIJALNA LISTA

LIMOMETAL



REFERENCIJALNA LISTA

pEEEE- IS - = !i! ip

=
'l

- wop)E gEF
o

HOTEL PARK - BIHAC

LIMOMETAL

PROFILISANI LIMOVI PROIZVODNJA | UGRADNJA

POSLOVNI OBJEKAT - BIHAC
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NASELJE ZUTE ZGRADE - BANJA LUKA

REFERENCIJALNA LISTA

FRELI GRADNJA - BIHAC

MEB - CAZIN

LIMOMETAL
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STAMBENI OBJEKAT - BIHAC POSTA - BIHAC

TUS CENTAR - BIHAC FORD PULA RH

REFERENCIJALNA LISTA
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VELEFAH - CAZIN LASER - BIHAC

—— - . -
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INGPLAST - CAZIN

ELEKTROMETAL - CAZIN BENZINSKA PUMPA CAVKUNOVIC - BIHAC

REFERENCIJALNA LISTA
REFERENCIJALNA LISTA

BENZINSKA PUMPA | RESTORAN CAVKUNOVIC - BIHAC

SECERANA- BRCKO TRZNI CENTAR MERKUR -CAZIN KUPOLA DZAMIJE BREKOVICA - BIHAC

LIMOMETAL LIMOMETAL
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POSLOVNI OBJEKAT BOB PRITOKA - BIHAC POSLOVNI OBJEKAT ZEUS - PRIJEDOR

CAFFE BAR HARD ROCK - BIHAC

KATOLICKA CRKVA KRALJE - BIHACA STAMBENI OBJEKAT - LAKTAS|

h‘-

REFERENCIJALNA LISTA
REFERENCIJALNA LISTA

DUZELIC - CAZIN SANATRON- NOVI GRAD

LIMOMETAL LIMOMETAL
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STAMBENI OBJEKAT - BIHAC STAMBENI OBJEKAT BREKOVICA - BIHAC
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STAMBENI OBJEKAT - KOTOR VAROS STAMBENI OBJEKAT - CAZIN STAMBENI OBJEKAT - VIR RH
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STAMBENI OBJEKAT - NOVI GRAD

STAMBENI OBJEKAT - BIHAC STAMBENI OBJEKAT - CAZIN
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STAMBENI OBJEKAT BREKOVICA - BIHAC

STAMBENI OBJEKAT - KOTOR VAROS STAMBENO-POSLOVNI OBJEKAT - KOTOR VAROS STAMBENI OBJEKAT - VIR RH

REFERENCIJALNA LISTA
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POSLOVN ICE'

LIMOMETAL

PREDSTAVNISTVA:

SARAJEVO
Elvira Tabakovi¢
061 866 722

BANJA LUKA
Dragan Baji¢
065 240 306

KAKANJ
Armela Softi¢
061 997 560

AUSTRIJA
"A-GROUP" GmbH

St.- Peterstrasse 5A/2/224
A-9020 Klagenfurt
Tel.:+43(0) 463 329982
Fax:+43(0) 463 329983
e-mail: office@a-grupp.eu
www.a-group.at

NJEMACKA
"REMS Immobilien”

Siemensstrape 7

D-89343 Jettingen-Schepach

Tel.: +49 (0) 822530830

Fax:+49 (0) 8225 30 83 22

e-mail: j.schorer@rems-immobilien.de

POSLOVNICE:

BIHAC
Jablanska bb
Tel./fax: 037 300 510

BANJA LUKA
Zaluzani
Tel./fax: 051 388 180
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ZEPS ZENICA
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SAJ MOVI

Sirok je spektar nasih marketingkin
akfivnosti kroz koje nase proizvode
i firmu prezentramo kupcima. Re-
dovno se oglasavamo na TV i radio-
emiterima i u novinama.

Prisutni stno na najvaznijim domadcim
samovima gdje direktno kontakfi-
ramo sa kupcima i poslovnim par-
terima. Redovno posje¢ujiemo i
najvaznije inostrane sajmove gdje
se prezentiraju najnovija dostignuca
u nasoj bransi.

_ /

POSLOVNI PARTNERI

B
ELEKTROMETAL Cazin =
SCT-E BA Cazin 2
INGPLAST Cazin n
GRADING Bihaé

CALYPSO PROMET Bosanska Krupa
PROMINVEST Konjic

MA GRADNJA Velika Kladusa
METALSKOP TeSanjka

SAN montazne kué¢e Cazin
CAVKUNOVIC Bihaé

EJOT Sarajevo

AMIX Sarajevo

LIMOMETAL
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BOJE

U nasoj ponudi imamo $irok spektar
standardnih boja koje uvijek
imamo na skladistu. Ostale boje
na UDIT Boje su priblizne prema RAL

Posada Limometala Cazin svake godine sudjelu-
je u najvecoj turistickoj manifestaciji u Kantonu
Medunarodnoj unskoj regati.

Veliki broj ucesnika Regate prilika je za dodatnu
promociju nase djelatnosti u zemlji i svijetu!

RAL 3009 RAL 5010 RAL 6028

RAL 8017 RAL 8019 RAL 9002

Generalni smo sponzor koSarkaskog kluba CAZIN - LIMOMETAL,
koji postize zapazene rezultate,

Limometal d.o.o. je organizator i domacin medunarodnih
utakmica kosarkaske reprezentacije Bosne i Hercegovine

KK LIMOMETAL

BOJE

RAL 9005 RAL 9006 RAL

RAL RAL RAL

LIMOMETAL LIMOMETAL




Besplatni info telefon: 0800 20103

LIMOMETAL D.O.O.
Tel: + 387 37 5I2 942, 513 503, Fax: 539 060
e-mail: imomet@bih.net.ba, www.limometal.com
Unsko-sanski kanton, Mala Lisa bb, 77 220 Cazin

BiH




